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T EK OLAN Hammadde besleme tesisleri icin asinmayi engelleyen kaplama

@ REFMON  kuzeybati Macarista'da lojistik
agidan ¢ok avantajli bir konumda olup, “iilii
sinir’in (Macaristan-Avusturya-Slovakya) hemen
yakininda, Viyana-Budapeste otoyolu iizerinde
iki uluslararasi havaalanina yarim saatten az
mesafede yer almaktadir.

@® Diinya refrakter endiistrisinin  ozel bir
segmentinin parcasi olarak REFMON, diinyanin
5 kitasindaki miisterilerimizin  teknik ve
ticari ihtiyaclarini kargilayabilen, uluslararasi
pazardaki birinci sinif refrakter ireticilerinden
biri olmaktan gurur duymaktadr.

Giinlimiizde ¢ok sayida dokiim teknolojisi (vibro,
slip, freeze) ve hatta farkli baglama sistemlerine
(kimyasal, hidrolik, NC, ULC, LC, vb.) dayal

teknik ac¢idan olmak iizere, toplam miisteri
memnuniyetini , optimum montaj ve isletme
kosullarinda kaliteli, uygun maliyetli, rekabetgi
iiriinler, cam ireticilerinin daha az cam arizasi ve
artan iretim hatt verimliligiyle dnemli maliyet
diisiisleri elde edilmesini saglamaktir.

@® Ayni zamanda acil durus durumlarinda
stoklanmizdan hemen teslimatla en ist diizeyde
hizmet sunmayi hedefliyoruz ve bu sekilde
miisterilerimizin onemli iretim duruglarindan
kaynaklanan  kayiplarinin  niine ge¢meyi
planliyoruz.

REFMON'un fiyat/katma deger orani agisindan
pazar lideri oldugu sdylenebilir

Hakkimizda

uygun, benzer uzun vadeli is politikasina inanan
Ortaklarimizla basariya ulagsmaya inanmaya
devam etmektir

@ Sadik miisterilerimiz sayesinde REFMON’un
itibari teknik ve ticari olarak kanitlanmistir.
Amaamiz, REFMON'u en iyi fiyat-kalite oranina
sahip refrakter firmasi olarak se¢melerinden
kesinlikle cok faydalanacak olan ig ortaklarimizla
her zaman KAZAN-KAZAN durumu bulmaktir.
@ PATENTLI VE ORIJINAL ROTOR-TUPUMUZ
gibi ozel patentli ¢6ziimlerimizden bazilari ariza
durumunda beklenmedik cam hatalarini Gnemli
olciide azaltarak, daha pahali yatinmlarin
oniine gecip cam dreticileri icin 6nemli maliyet
tasarruflari saglamaktadir.

daha da fazla formiilasyon mevcut oldugundan, =~ NEDEN REFMON? @ REFMON , bes kitada 100 yillik bir is ge¢misine
cam fabrikalarinin profesyonel yonetimi icin ~ Eger kalite nemliyse. .. sahip olan ve hammadde besleme tesisleri,
dayanikhlik, aginma direnci, termal sok direnci =~ NEDEN REFMON? konveydr sistemleri ve biyokiitle SIC iiriinleri i¢in
(TRS) ve kabarcik potansiyellerine kanigi oncelik ~ Sorunsuz ¢alisma dnemli oldugunda. .. asinmaya karsi koruma ¢oziimleri sunan Alman
Amerika kitasi Avrupa Kitasi Afrika Kitasi Asya kitasi vererek en uygun refrakter secimi ciddi bir = NEDEN REFMON? KALENBORN ve LIPHARD sirketlerinin gururlu bir
- Brezilya - Avusturya - Liksemburg - Angola - Ermenistan - Oman teknik zorluk olusturmaktadir. Eger ddediginiz paranin karsiligi dnemliyse tiyesidir!
- Sili - Belcika - Moldova < Misir - Cin Halk Cumhu- - Filipinler @ Anlagilabilir bir sekilde, tiim pazarlama ~NEDEN REFMON? TEK OLAN... REFMON
- Kolombiya - Belarus - Hollanda - Etiyopya riyeti - Suudi Arabistan araglarini kullanan ve her gecen yil artan  Esneklik, hizli hizmet ve teslimat Gnemliyse
- Peru - Bulgaristan - Polonya - Glney Afrika - GUrcistan - Tayvan serbest piyasa rekabeti ile birlikte tiim iireticiler = NEDEN REFMON?
- Meksika - Hirvatistan - Portekiz Cumhuriyeti  Israil - Trkmenistan irettikleri kaliteden “gurur duyuyorlar”, ancak = Sizin icin iicretsiz refrakter stok tutmamiz
- ABD - Cek Cumhuriyeti - Romanya - Tunus - Hindistan - Tayland siirekli artan finn sayisi ve gelisen hatlar icin ~ dnemliyse
- Danimarka - Rusya - Endonezya - Birlesik Arap uzun vadeli bir ortaktaklik, sorunsuz calisma = NEDEN REFMON?
- Estonya - Sirbistan Avustralya kitas1 - Iran Emirlikleri siireci, kisa teslimat siiresi, iyi seviyede miigteri ~ Miisteri odaklilik 6nemliyse :;':
- Fransa - Slovakya - Avustralya - Kazakistan - Ozbekistan hizmetleri sunabilen ¢ok az iiretici var! REFMON degisen diinyayi gérmezden gelemez ( [‘ Kalenborn CONRAD LIPHARD
- Almanya - Slovenya - Yeni Zelanda - Kuveyt - Vietnam @ Diinya pazarindaki olumsuz yeni bir egilim, Wear Pratectian Solutions & SOHNE GMBH
- BUy(Uk Britanya - Ispanya - Malezya giderek daha fazla merkezilestirilmis satin @ Kaliteli hammadde, profesyonel firin dizayni, ~ www.kalenborn.com www.colisit.de
- Yunanistan - Isvec almanin, refrakterlerin teknik katma degerine  kaliteli refrakter malzeme ve montaji, dogru .
- Macaristan - Isvicre cok az veya hi¢ deger vermemesi, en ucuz iiriinii  temperle ve uzun yillar siiren calisma olmadan
- Italya - Trkiye tercih etmesi ve pazardaki cogunlukla diisik kaliteli cam {iretiminin miimkiin olmayacagi is
- Litvanya - Ukrayna kaliteli dreticileri tercih etmesidir; bu da cam  politikamiz ve inaglanmiz arasinda.

Bize Ulasin
LIBlal £IS

info@refmon.hu

sektoriinde, ozellikle sicak kenar uzmanlan igin
cok sayida teknik soruna yol acabilir, ve dogal
olarak daha kisa kullanim omriine ,daha sik
degistirme ihtiyacina, kinlmalara, durmaksizin
kabarck olusmasina ve refrakterlerde ciddi
korozyona vb. yol acar. Sonug olarak iretim
hattinin  verimliligi  bozulur ve iireticinin
maliyetleri artar, rekabet etme giicleri azalr!!!

@ REFMON'un hedefi her zaman, oncelikle

@ REFMON’un uzun siireli is birligi sayesinde
hizmetlerinden memnun olan  ambalaj,
ziiccaciye, kozmetik ve ilag cam iriinleri, teknik
cam alanlarindaki pazar liderleri ortaklarimizi
memnuniyet ile karsiliyoruz.

Taahhiidiimiiz, ,uluslararasi form tarafindan
patentli olan PATENTLI VE ORIJINAL ROTOR-
TUP kullanarak hatlarda sorun giderme oziimleri
yaratmak ve KAZAN-KAZAN is iligkileri ruhuna
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Hammadde Besleme, Tasinmasi ve Cam geri dondisimi

REFMON 100 yili askin siredir kendi
bagl ortakliklarinda ASINMA KORUMA
ASTAR SISTEMLERI icin genis yelpazede
ardn tasarnmi, Uretimi ve tedarigi konu-
sunda faaliyet gosteren KALENBORN
INTERNATIONAL Grubunun bir Uye-
sidir.

METALLIC
KALCAST ve KALMETALL
asinmaya karsi koruma ¢oézdmleri

KALENBORN  Grubu, dinya

capinda bircok endUstriye mUteahhitlik
hizmetlerivermektedir. KALENBORN
ASINMAYA  karsi Kaplama ¢oztmleri,
herhangi  bir mekanik korozyonun
metalik yUzeylerin - dmrini  6nemli
Olcide  kisalttigr  her yerde, parti
tesisleri, hammaddeler, cam kiriklari
ve reddedilen cam tasimaciid icin
onemlidir.
Bu katma deger ¢ozlimler sayesinde cam
Ureticileri, korozyona ugramis yUzeyler,
boru hatlari, besleme havuzu ve tasima
yollarinin sik sik  kaynaklanmasindan
kurtulabilirler.

1[. Kalenborn

Wear Pratectizn Salutions m
Bilindigi  Uzere dirseklerde  olusan
korozyon, asin kaynak yapilsa bile uzun
sure kalicr olmamaktadrr.

Kum, dolomit, sodyum karbonat,
kalsiyum oksit, inceltici maddeler vb. gibi
hammaddeler, 6zellikle boru hatlar ve
tdm karmasik tasima sistemleri araciligla
tanklar besleye i asinma koruma
kaplamalayg

SERAMIK
KALOCER, KALCOR, KALCOR-A,
KALCOR-S asinmaya karsi koruma
cozimleri

Asinmaya karsi korumali bir boru dirsegi 6rnegi

En uygun teknik ¢éztim, PARA KARSILIGI EN Yl olan Mal-
zeme -FEritilmis bazalt kaplamadir, daha genis Urln yelpa-

Zesi mevcuttur.

Flansh baglantilar-
la basit kurulum

Har¢

PUrdzsUz, uzun 6GmMUrlG asinma
koruma yuzeyleri Gzerinde uygun

1. Hammadde besleme tesisi ) >

Celik kasa

Turbulans akisli
yUzeylerde asinma
koruma astarl

daha disuk basing kayiplari ve
iyilestirilmis enerji maliyeti tasarruflari

malzeme akis

2. Ergitme havuzu

3. Working End

www.refmon.hu
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Hammadde besleme tesisleri icin asinmayi engelleyen kaplama MGVCUT Md |Zeme (;OZU m |er|
Hammadde Kaliplama Isleme Malzemeler Urtinler
| | |
Mineral Basalt [ I ABRESIST I
| | |
Zirkonyum kumu 1 I I Asinmaya dayanikli :
Seramik I I KALOCER [ malzemeler -
| | |
Aliminyum oksit : Kaplama I Tornalama : :
1 ! . I KALCOR I
Hurda, I Kaliplama | Ogltme I I
alasim elementleri ) | I I Asinmaya dayanikl
Metalik I Doékme I Sonlandirma KALCAST I e Sisi@m
|
| | |
Celik levha, I Karistirma I Kesme I I
kaynak malzemeleri | 1 W KALMETALL J
1 Presleme I Taslama 1 | =
Cimento, mikro silika, | : 1 I EndUstriyel tesisler icin []
sertmalzemeler | Ergitme : Kaynak [ KALCRET I asinma korumas|
Bilesik : 1 : :
1 Sinter I Yuvarlama 1 1 .
Epoksi recine, sert | : I KALPOXY I =)
malzemeler I puskirtme Kesme I I - _ 0
| | | | Ozellestirilmis
Polyurea 1 . 1 m | cozlmler g
: I [ I 5
Plastik
| | |
Markalara gore asinmaya dayanikli malzemeler
e L
. p | oo
%5 | 5 . —
o8 . N R |
. e e -
ABRESIST KALCERAM KALOCER KALCOR KALSICA KALMETALL KALCAST KALCRET  KALEA

Referanslarinizdan bazilari

4, Sartlandirma 5. Damla olusumu 6. iS-Proses
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REFMON refrakter uygulamalan m TEK OLAN :':;':‘::j;ﬁ::::ﬁ::f:iismm,ﬁ;mka,,.ama REFMON refrakter uygulamalan

Briilor blogu, briilor nozulu

Gozetleme deligi blogu 720-CP
720-CP IPAVE-C
ZPAVE-C
Kamera blogu Teknik parametreler
220-(P litfen 10-11. sayfalar kontrol edin!
Dog House IPAVE-C
Koruma Kemeri
ZPAVE-C
Gozetleme blogu
720-(P
............ ZPAVE-C
iFB
IS0L 23
ISOL 24
ISOL 25 )
150L 26 = =3
SeRLNNRN
50L 28 NN N .
TR URELECY o

Kalin izolasyon

D T S N N RN T o P e
{'_-m‘w = —m RSS ae

S s e
. RS
Renklendirme icin . Daha iyi
Bonded-AZS karistirici sistemi homojenizasyon
£20-CP IPAVE-C, 735-C icin karistirici
IPAVE-C IPAVE-C

Ust Yapi Kapak 135-C

Kanal bloklar Taslan
alt yapi 560-C
AZS-33 M70-C
Fused-cast aliimina K92-C
220-(P, ZPAVE-C £20-CP
K92-C, k98-C ZPAVE-C
Renklendirme forehearthi
1. Hammadde besleme tesisi 2. Ergitme havuzu j > 3. Working End j > > 4. Sartlandirma j > 5. Damla olusumu j > 6. iS-Proses
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Damla olusumu feederler icin refrakter sarf mazlemeler

REFCAST
710-CS
215-C
120-(P
IPAVE-C
135-C
REFCAST
210-CS
215-C
120-(P REFCAST
IPAVE-C S60-C
735-C .!’ATEN'I.'.LI ® 565-C
DONER TUP M70-C
M75-C
{ ‘ 120-CP
REFCAST H IPAVE-C
S60-C "'"ﬂ-*
565-C
M70-C Dis izolasyon
M75-C (ast-40
720-(P LGSP (MULDUR)
[PAVE-C FBK-kitt (mikro gozenekli)
REFCAST
ORIFICE RING SET 720-CP
205-C IPAVE-C
710-CFS 735-C
715-C
720-CFP
Zedpave-C
135-C
92-C a
k98- X

Preform, gasket , metal tava

(

1. Hammadde besleme tesisi

2. Ergitme havuzu

3. Working End

4
Hotend RefractoriesWV M‘f;
TH E ON LY ON E Batch plant wear prote’ction linings

Referanslar

Metering Spout Sistemleri

el -:"Q
. .._ — '!

-

. B
=
> — %'v.

@ Rotor-tup, 4 -15 ay
araliginda kullanim émru

@® Rotor ayag,
6-9 ay araliginda kullanim émrd

@® Standart tUp, 6-12 ay araliginda
kullanim émrU

® Damla sicakligina,cam rengine ve dénme hizina bagl olarak 6mri 4-15 ay arasinda degismektedir.

4. Sartlandirma 6.iS-Proses

5. Damla olusumu >>

www.refmon.hu 9
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T EK OLAN :lamkn:(adde Eeile::e tlesisMgin ag»ln%\/:n engelleyen kaplama TEkn | k Oze| | | k|er

Teknik ozellikler

Malzeme Uretim 0, i X i0, (a0  Ca0+Mg0 Na,0+K.,0
rehberi Metodu [%] [%] %]

Malzeme Uretim 0, A Sio, Fe,0, Na,0 Tio, (@0  Ca0+Mg0 Na,0+K,0

rehberi Metodu (9] [%] [%] [%] [%] [%] [%]

SITERLENMIS AZS MALZEMELER
705-C Standart Vibro-dékiim 82 5 10 0 0.2 01 DENSE REFRACTORIES '/LI ' ,
710-CS Standart Vibro-dokiim 78 12 9 0,1 0,2 0,1
710-CFS Standart Vibro-dokiim 77 n 10 0,1 0,2 0,1 REFCOMP IM10 preslenmis 54 10 max. 1,00
115-C Standart Vibro-dokiim 68 14 15 0,1 0,2 0,1
REFCAST 720-CP Premium Vibro-dokiim 66 7 2 01 02 01 IM20 preslenmis 6 2 12
720-CFP Premium Vibro-dokiim 6 20 2 01 02 01 IM30 preslenmis 50 30 16
ZPAVE-C Extrapremium | Vibro-dokiim 54 29 16 01 03 0, 1565 preslenmis 1.2 65 33
35-C Extra premium Vibro-dokiim 45 35 18 01 01 0,1 MULLITE
735-C Premium Extra premium Vibro-ddkiim 53 35 12 0,1 0,1 0,1 REFCOMP M70 preslenmis 70 30 1
CORUNDUM M75 preslenmis 75 25 05
REFCAST K92-C special Vibro-dokim 92 - 6 0,1 0,1 0,3 ANDALUSITE
K98-C special Vibro-dokim 97,7 - 19 0,1 0,1 0,2 REFCOMP 555 preslenmis 57 38 120
MULLITE
S60 preslenmis 60 35 1,00
REFCAST M70-C special Vibro-dokiim 69 - 28 1 0,1 0,2
M75-C special Vibro-dkiim 75 - 2 1 01 02 563 preslenmis 60 38 100
ANDALUSITE S65 preslenmis 63 35 1,00
REFCAST $60-C Standart Vibro-dskiim 61 - 37 08 568 preslenmis 68 28 |max.1,00
565-C Premium Vibro-dokiim 65 - 33 0,7 01 05 FIRECLAY
FIRECLAY REFCOMP A0 preslenmis 40 50 2,00
REFCAST ‘ Cord 55 ‘ Standart ‘ Vibro-dkiim ‘ LX) ‘ - ‘ 41 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ " ‘ A45 preslenmis 45 48 1,80
FUSED-SILICA
REFCAST \ FS99 | pemom [ vibodskim | 02 | - [ s | om | \ \ \ \
Uretim Metodu | c=Dokim |  sS=Stndartdokim | €P=Premium dokim | P =UstPremium dokim

Uretim ) ' Fe0,  MNa0  TiO (a0  Ca0+Mg0 Na,0+K,0

2

Metodu (%] (%] [%] (%] (%] (%]

Cerfibre 1260 dokme elyaf, kadit, kece, battaniye, karton
REFMON Cerfibre 1400 54 45 dokme elyaf, kagit, kege, battaniye, karton
Biocerfibre 0 78 biyolojik olarak ¢oziinebilen seramik elyafizolasyon (1200 °C) REEMON IS0L 23 ekstriizyon 37 45 07 15 11
CVF-Soft (flexible) 48 52 seramik elyaf izolasyon (1260 °C, 1430 °C) ISOL24 ekstrizyon 37 5% 19
GASKET, PREFORM CVF-Hard 54 45 seramik elyaf izolasyon (1260 °C, 1430 °C) S0L25 ekstrizyon 5 e 22 0
AF-1300 (biosoluble) 0 78 biosoluble ceramic fibre insulation (1200 °C) -
REFMON FBK-kitt Spout icin mikro gézenekli yalitim :zzt iz ekstr.u-zyon 8 38 o7
Slatted 1000 Spout icin mikro gozenekli yalitim ekstrizyon & 3 06
ISOL 30 ekstriizyon 74 25 03
LG-SP 132011 6,5 90 Spout yalitimi (87) ISOL33 ekstriizyon 98 1,5 0,1
Spout Cast-40 40 30 Hafif yalitimli, spout, samut HKL 1,5/180 (ASTM 33) preslenmis 90% 10 0,1
LCG-SP (MULDUR) 61 38 yapistirma cimentosu , spout
LC-SP 138030 6 84 Samut izolasyonu (411)
LC-OR 132045 48 44 Yapistirici ¢imento, samut (220)
Orifice ring LC-0R 132025 48 44 kuru, hava ile sertlesen cimento (353)
LC-AA 132048 92,6 55 yapisma onleyici cimento (298) ¢ B I z e U I a I n
metalik tutucu §235,5 335 tiip tutucular kaliteleri Daha teknik detay ein litfen //:_x\'-
miisteri hizmetlerimizle veya satis L;\SD/I @
metalik tava §235, 5 335 Metalik tava kaliteleri temsilcilerimizle ileti§ime geginiz- o
info@refmon.hu
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Insertli ve standart spout cozimleri

® s degisimlerinde daha az durus suresi
sayesinde 6nemli maliyet tasarrufu
saglayan daha uzun 6murlu refrakter
¢ozdmlerine olan talep artiyor.
REFMON, ilgisini
ceken her tUrll spout icin cesitli teknik
seceneklere sahip olup, farkli kalitelerde
eritiimis  AZS refrakter (AZS33 /AZS37
/ AZS41) veya krom refrakter (%90 ve
%94) sagliyabilir.

@® Cam tlrlne, cam UrinUne ve tabii
ki cekme hizi, cam eritme sicakhigr ve
forehearthin tahmini calisma sdresi gibi
calisma kosullarina bagh olan insert
secimine ¢ok dikkat etmek gerekiyor.

cam Ureticilerinin

, ¢
e ————
Standart Standart AZS insertlii
spout metering spout spout

KIMYASAL KOMPOZISYON

@ REFMON cesitli Greticiler tarafindan
uygulanan AZS (ABde Uretiimis veya
Asya'da Uretilmis) veya krom-alimina
markalarini  siddetle tavsiye ediyor,
ornegin standart vibro dokim, hidrolik
preslenmis veya cok cesitli

CrO, icerigine bagl olarak en st
dizey kalite sinifina giren IZOSTATIK
PRESLENMIS gibi.

Dogru markalarn se¢mek teknik ve ticari
acidan buyudk farklar yaratir!

Spoutlar

ZPAVE-C - 735-CPremium

.

® Uretim teknolojisi ve secilen insertlar,
montaj tarihinden itibaren hedeflenen
kullanim  &mri ve kusursuz calisma
Uzerinde blUyudk bir etkiye sahip
olup, korozyon direnci, potansiyel
kabarciklanma beyaz cam veya herhangi
bir renkli cam i¢in genel uygulanabilirlik
acisindan farklilik géstermektedir!

@® Refmon spoutlar icin 4 farkli sinterlen-
mis AZS kalitesi Gneriyor:

« Z20-CP,

« ZPAVE-C,

«Z35-C,

» Z35-Premium.

Chrome insertlii
spout

o

insortler
AZ541

TEKOLAN

!
Sicak Kenar Refrakterleri NT/W?/W ~ ///W

Hammadde besleme tesisleri icin asinmayi engelleyen kaplama

corundum 95% « 99,7% e 99,8%jehigh—zirconia Z80®

@ insertll samut konsepti REFMON
tarafindan uzun yillar 6nce gelistirilmistir
ve beyaz cam Ureticilerinin yani sira
ozellikle renkli cam Ureticilerden de
pazar talebi hala artmaktadir.

® REFMON 15 vyildir UCRETSIZ olarak
cok sayida TEST NUMUNESI dagitmistir
ve Ozellikle daha uzun omdr, daha
az korozyon ve 150 glUnden fazla

sabit damla adirhigr  gibi  gercek
teknik avantajlan  degerlendirmekte
(damla sicakhdina, damla agirigma

ve ¢ekis hizina vb. bagli olarak farklilik
gbsterebilir)

) @

l‘"— ] '. :F

Piyasada
ekonomik olarak daha az veya daha
pahall insert ¢cézimler mevcuttur.
®Onceki  deneyimlere  dayanarak
REFMON tarafindan gerceklestirilen ek
gelistirmeler, izostatik presle ile Uretilen
YUKSEK ZIRKONYA gibi yeni alternatif
insertlerin yani sira ylksek aliminyum
(%998 ALO,) oksit iceren insertlar ile
de samutlarin 6rind uzatmaya devam
etmekteyiz.

Daha yUksek yogdunluklu bir insert
kullanarak iyi bir teknik degerlendirme
yapmamiz gerekir.

Sifir gézenekli yogun refrakterler, camda
cok iyi korozyon direncine sahiptir,
ancak ote yandan daha distk termal
sok direncine de sahiptir.

bircok teknik ¢6zim ve

Samutlarda uzun vadeli ¢ozim

>

Ucretsiz denemeniz icin
samutunuz istiyebilirsiniz!

e p muw.m

\'\-*___-_.___,_._u—'"

Refmon licretsiz deneme
yapmak isteyen tiim miisterileri
memnuniyetle karsiliyor!

Beyaz, amber ve yesil cam icin uzun soluklu insertlii samutlar

AL0, 66 54 45 53 51,5 48,95 45,38
Ir0, 21 29 35 35 32,6 36,20 41,00 4-6
D, 90+1 941
Si0, 12 16 18 12 14,8 13,50 12,30
Fe,0, 0,1 0,1 0,1 01
3<0,30

Na,0 0,2 03 0,1 0,1

- (Fezoz, TiOZ, (a0, Mg0)
Tio, 01 0,1 0,1 0,1 40403 38403
FIZIKSEL PARAMETRELER
Soguk ezilme dayanimi [N/mm?] 85 120 120 120 200 200 200 >100 >120
Goriinen yogunluk [g/cm?] 2,95(3,0) 2,95(3,05) 317 317 3,85 3,98 41 >4, >4,25
Acik gozeneklilik [%] 18 19 20 20 <20 <18
1000 °C'de termal genlesme [W/mk] 0,7 0,7 0,7 0,7 0,75 0,75 0,75
Uygulama sicaklik sinir [°C] 1650 1650 1650 1660 1650 1650 1650
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Samutlar insértler

Refmon 220-CFP Refmon preslenmis seramik Refmon 280
CHEMICAL COMPOSITION % YENI! YENI!
ALO, [96] 67 95 99,7 99,8
710, [%) 20 801
$i0, [%] 2 22 04
Fe,0, (%] 01 <03
Na,0 [%] 0,2 <0,.2
Ti0, [%] 01
PHYSICAL PARAMETERS
Cold crushing strength [N/mm?] 80 330 370 370 >400
Apparent density [g/cm’] 2,8(29) 3,78 3,90 39 5,0-5,3
Open porosity [%] 19 0 0 0 6-8
Thermal expansion at 1000 °C [W/mk] 0,7 5,0-8,3 5,4-8,4 5,4-8,4 2
Application temperature limit °C 1650 1500 1650 1650 2200

www.refmon.hu



Arastirma ve Gelistirme

@ REFMON refrakterlerini strekli analiz
etmeye ve pazardaki rekabetci markalari
izlemeye devam ediyor. Piyasa kosullari
onemli olctide degisiyor ve firmalar
maliyet tasarruflarina giderek daha fazla
odaklaniyorlar.

@ REFMON’un bilinen slogani: Uygun
fiyata PREMIUM KALITE Gretmek anla-
mina gelen EN Y] FIYAT/PERFORMANS!

@ Fiziksel ve kimyasal testlerin ya
kendi blnyesinde ya da bagmsiz
laboratuvarlarla  isbirligi  yapilarak

‘durmadan” yapilmasi bir zorunluluktur.
Ayrica bu testleri  kanitlayan sektore
bircok teknik ¢alisma sunmaktayiz.

® Ozellike teknik acidan acik fikirli olan
uluslar arasi musterilerimiz sayesinde
yaptiklari testler sonucunda bir cok ana
soruya cevap verebiliriz:
Refrakterlerimizin performansi nasil-
dir (7))

daha kétii — ayni — daha iyi - mevcut
refrakterle karsilastinldiginda ¢ok daha
ivi (?1). Cevap bir veya daha fazla testten
sonra belirginlesiyor. ..

® REFMON cam sektdrinde olan tim
blydk firmaralinin yani sira, bireysel
fabrikalari  sicak son YONETICILER,
TEKNIK Mudurleri, bireysel
c6zUmlere kapi aganlari takdir ediyor.

.

® REFMON  bunyesindeki
¢ozimlerden  biri  olan
PATENTLI ROTOR TUBE tiir.

bireysel
ORIJINAL

Dardst  olmak  gerekirse,Urlinumiza
kopyalamaya calisan bir ka¢ firma ile
karsilastik, PATENTLI ROTOR TUP, her
seydenoncekeditirmiging, kordiziolmak
Uzere, cam kalitesinin iyilestirilmesiyle,
hem cam ambalajda hem de zuccaciye
caminda mevcuttur .Camin daha iyi
termal homojenligi, hatlarin sonunda en
iyi damla olusumunu sagliyor.

@ REFMON’un gunldk rutini korozyon
testi yapmasir, ozellikle renkli cam icin ,
ancak bu test byez cam icinde dnemlidir.
Statik ve dinamik korozyon (resim 1, 2.)
ve ayni zamanda laboratuvarmizda XRF
testleri, gob olusturma alani gibi cok daha
yUksek erime sicakliklarinda bile dizenli
olarak yapilmaktadir. Korozyon testlerinin
yani sira, is degisikligi sirasinda refrakter
montajl  dUstndlUyorsa,  termal  sok

dayanimi (TSD) ve kabarciklanma (resim 3)
testleri dnemli bir faktorddr. MUkemmel ,
iyi veya kotd TSD parametreleri Ureticileri
kalite agisindan ve kendi uyguladiklar
Uretim teknolojileriyle tanimliyor.

resim1.
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® Piyasada birkag ana dokim metodu
bilinmektedir, 6rnegin  vibro-dokim
(veya kimyasal dokim) ve basit dokdm.

®En uygun teknolojik sonuglarn
elde edilmesi adina  her iki dokim
teknolojisinin ~ fiziksel ve  kimyasal

ozelliklerinin karsilastirimasi her zaman
icin tavsiye edilir (resim 6.).

® Ozel sekilli refrakterlerde refrakter
yapisinin derinlemesine analizi (resim
4, 5), asker bloklari veya firn DH kose
bloklar vb. gibi dikdortgen bloklarla
karsilastirldiginda daha zor bir istir.
Dikdortgen sekiller ultrasonik tasinabilir
ekipmanlarla daha yaygin olarak test
edilir, ancak bu Unitenin teknik bilgisi

kesinlikle son kullanicilar  tarafindan
sinirhdr,
@ Dikdortgen sekiller ultrasonik

taginabilir ekipmanlarla daha yaygin
olarak test edilir, ancak bu Unitenin
nasil kullanilacagina dair bilgi kesinlikle

www.refmon.hu

TEKOLAN

son kullanicilar tarafindan sinirlidir. Bu
Unitenin ozel sekiller icin uygulanmasi,
cok karmasik bir geometriye sahip
olmasi nedeniyle neredeyse imkansizdrr.
@®Bu da firmamizin 21. ylzyillin en lyi
teknolojisi olan Bilgisayarli tomografi
teknigi %100 kullanmaya itmistir.Bu yeni
test metodu sayesinde:

- ic catlaklar (resim 7, 8.)

- i¢ yapi ve gozeneklilik (resim 9.)

- tane boyutlari, vb. uygun veya uygun
olmayan tefrakterleri secmek kolaydir.

resim 7. resim 8.

1-2 REFMON 3-4 Basit dokim
5 Dondurularak dokim 6 Basit dokim

www.refmon.hu
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Arastirma ve Gelistirme
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resim9

@ REFCAST ZPAVE-C (RUL 1700° testi)

termal genlesme [%] 1sitma [%] sogutma [%]
0,7
0,6 — >z
0,5 // \\‘//
0,4 //
0,3 — \ //
0,2
0,1 /
0
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

sicaklik [°C]

resim 10

@® Dinamik korozyon testi, RUL (DIN EN ISO 1893 1700°) ve Dogrusal termal genlesme
(TE) DIN EN 993-19 gibi ek 6nemli standart testler de mevcut markalarimizin yani
sira rakip markalarin durumlarini da tek tek izleyerek sik analiz portféyimuzde yer

almaktadir. (resim 10.)

® Cam  kalitesi sorunlari  (resim 11,
12.) tUm cam Jdreticileri tarafindan
bilinmektedir, nedenleri cesitlidir ve
bazen gercek nedenleri bulmakta
zorluk yasanmaktadir. Bunun nedeni
uygun olmayan refrakter veya parti
secimi  olabilecedi gibi, hammadde
sorunlarinin yani sira isletme sorunlari
da olabilir.

@ Bunlarin  hepsi, esas olarak damla
sekillenmede IS-forming (PPC sistemi)
ve daha sonra giderek daha hassas
denetleme  makineleri  tarafindan
gorUlebilecek kusurlar Uretebilir.

Uretim hattinin verimliligini  artirmak
icin baska bir ara¢ ta patentli rotor
tlp'dir (16-17 sayfada olan makeleyi
gorebilirsiniz)

resim 12

@ REFMON‘un hedefi satislarl artirmak,
ancak cam Ureticisinin slreclerini daha
ivi ve net bir sekilde anlamasi ve bazen
bu tUr sicak kosullarda zorluklar yasama-
si nedeniyle teknolojik isbirligi, her iki sir-
ketin de hedefi DAHA YUKSEK VERIM-
LiLiK, YETERLILiGi GELISTIRMEKTIR



Konteyner Cam icin cam kalitesinin
iyilestirilmesi: PATENTLI ROTOR TUP

@ PATENTLI ROTOR-TUBE tasarimi Uze-
rinde fiziksel calisma, matematiksel si-
mulasyon ve endustriyel deneyimler
arasindaki korelasyona iliskin bir calis-
ma yUratdlmas olup, bu tasarim feeder
icindeki cam kalitesinin iyilestirilmesine,
hatlardaki beklenmedik bircok cam ku-
surunun ¢ézdlmesine, verimliligin arti-
rnimasina ve dolayisiyla para tasarrufuna
yardimcr olmustur,

@ Her feeder icin gercek akisa ve cam
ozelliklerine gore parametreleri uyarla-
yan PATENTLI bir ROTOR-TUPU tasarla-
mamiz mumkuin dedil.

@ Bu parametrelerden ikisini tanitacagiz
ve cam kalitesi Uzerindeki etkilerini acik-
layacagiz. Birincisi donds hizidir. kincisi,
rotor-tUpl  gelistirirken felsefemizi ta-
nimlamanin bir yolu olan helezon sayi-
sidir.

@ Calisma 1:2 olcekli feeder hakkinda,
gercek kosullar altinda olan parametre-
lere sahip: 30 ton Uretim, 1140 derece,
218 Pas, cam seviyesi 196 mm.

@® TUp rotasyonundan bahsettigimizde,
hemen hemen tUm hatlarin 1 ile 6 RPM
arasindaki bir hiz degeriyle calistigini
biliyoruz. Calismamiz U¢ vakaya dayan-
maktadir: 2, 4 ve 6 RPM ve yalnizca saat
yoninde donus dikkate alinmustir,
Heliks sayisi ve cam kalitesi bir tipe he-
liksler eklemek, karist+inici etkisi bakis
agisina gore anlasiimasi kolaydir. Ozel-
likle NNPB isleminde, damla agiriginin
dengesini kétl bir sekilde etkileme ve
daha sonra baslangicta elde ettigimiz-
den daha fazla sorun yaratma riski vardir.
Feederin capraz kesiti, U¢ dikey pozis-
yon (Ust, orta ve alt) ve bes yatay pozis-
yon (sag, orta sag, orta, orta-sol ve sol)
olmak Uzere 15 bolgeye ayrilmistrr.

Her bir alan icin, cam yapisindaki bir he-
terojenlik olarak cam kusurunu temsil
eden renkli bir izleyici ekleyebiliriz.
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YUksek ¢ozUnarldkla kameralar izleyici-
nin davranisini kaydeder.

Sonuglar:

Yukarndaki tim durumlar
150'den fazla deneme yapild..
PATENTLI ROTOR-TUP'Un performansini
degerlendirmek icin birden bese kadar
bir siralama olusturduk:

1.Spouta Keskin kord

2.Spouta neredeyse Keskin kord

3. Izleyicinin bir kismi karisik, bir kismi ise
spouta neredeyse gorinmez bir kord.
4. Izleyici kansik, karsik izleyici spouta
gorunuyor

5. Izleyici karsmis, spouta renklenme
yok.

® Kusur karnstirnimadiginda ve agizda
tamamen reddedildiginde en distk de-
rece 1, agizdan ge¢cmeden 6nce kusur
tamamen karistirildiginda ise en yiksek
derece 5'tir.

®2 ila 4 RPM arasinda, vakalarimizda
performans ortalama %17 artiyor. 4 ila
6 RPM arasinda, vakalarimizda perfor-
mans ortalama %9 artiyor.

® Detaylarda, camin Ust kismi, camin
sol tarafi ve ayrica camin sag tarafi icin
verimliligin arttigr gorildyor. Odan 4
helikse ge¢cmenin cam kalitesini buyuk
Olctde artirdigini, ozellikle Gst ve yan ki-
simlarda yaklasik %31 artirdigini sdyleye-
rek baglayalim.

® Camin alt orta kismi icin, bu vakalar
icin yine dnemli bir iyilestirmemiz yok.
Ancak, 6-RPM vakasi disinda, 0'dan 2
helikse ge¢mek, kusurun daha da kotU-
lestigi icin daha iyi bir seyreltme goster-
miyor.

ki helezonlu rotor-tipdn ik tasarmini
tanittiktan sonra, helezonlarin konumu,
boyutu, agisi vb. gibi ¢esitli parametreler
Uzerinde calistik. Bir sonraki adim, bu ¢6-
zUmU daha fazla sayida helezonla sun-

kapsayan

.

makti, dort dahili fikir birligimiz oldu.
Yukaridaki sonuglarin ardindan, cam ku-
surlanyla karsi karsiya kalan Ureticilere,
RPM degjisikliklerine ek bir arag olan doért
helixli bir rotor tUpdy ile bir denemeyi
yapmalarini &neriyoruz.

® Dinya capinda 100'den fazla feederde
rotor-tlp konseptini kullanarak (esas ola-
rak yenilik¢i tasarimimizin iki helix versi-
yonu, ancak su anda her yerde dort helix
versiyonunu uyguluyoruz)

performansi hakkinda gucli bir deney-
sel deneyim olusturduk

6 ila 14 inc ic cap, 20 ila 130 tpd feeder-

@ Yenilik¢i Expendables setinin bir
parcasi olan patentli Rotor-tip helixi

www.refmon.hu
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lerde, Beyaz camdan ¢esitli renk ve cam
kimyasallarina, kozmetikten ilag ve zlc-
caciye UrUnlerine kadar ¢ok sayida veri
topladik ve aldatici bir sonuca vardik:
rotor tUpdn performansini ayrintili olarak
tam olarak tahmin etmek imkansiz. En
azindan baz kusurlarin dizeltilecegini,
veya bazilarinin giderilmeyecedini vb.
‘hissedebiliriz’. Ancak karar verme zama-
ni geldiginde hissetmek yeterli degildir.
Zaten cok éznel olan kusur kavrami, cam
UrUnleri uygulamasi tarafindan yonlen-
dirilen bir hattan digerine ve bir fabrika-
dan digerine kdkten degismektedir.
Rotor-tUpdn tam tatmin saglamadigi cok
nadir vakalarla baglamamiz gerekiyor. Ik
vaka, alkolll icecekler icin siseler Ureten
ancak luks odakli olmayan bir konteyner
hattiydi. Urlnlerin yansi kordonlardan
etkilenmisti ve reddedilmeye maruz kal-
mistl. Rotor-tlpUn kullanimi bdylesine
kritik bir durumda yardimci olmadi ve
yalnizca sartlandirma alaninin yenilen-
mesi cam icin uygun bir kalite sagladi.

® kinci vaka, Unld bir Fransiz sarap bol-
gesinde sarap siseleri Ureten bir hat. Bir
hat muazzam kordlar verirken, digeri
hafif kordlar verdi ancak yine de kabul
edilebilirdi. Her ikisine de bir rotor-tlp
takilmasi muazzam kordlara sahip hatti

@ Kusur hizinin ve yoringesinin gorsel
gosterimi

www.refmon.hu
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resim1.

iyilestirdi ancak ikinci hatta, rotor-ttp ile
ariza seviyesinin daha kotU oldugu go-
raldu

® Uclincl vaka birincisine benzer, eski
bir finn bircok kord izi saglyordu. Ro-
tor-tlp iyilestirmeler getirdi ancak sa-
dece karistirici sistemi, finnin yakin za-
manda yenilenmesiyle kadar kusurlarlari
giderebildi.

@ Bircok firma rotor tlpU ve basarisini
bilir, bu ylzden asadidaki olumlu sonug-
lar tanidik gelebilir. Rotor tlp, kordlarin
yogunluk seviyesini ve/veya sUreyi %40
ila %60 oraninda azaltabilir. Bununla
birlikte, eski firn ve sartlandirma alan
yUksek miktarda kord veriyorsa, rotor
tlp bu seviyeye ulasmak icin yeterin-
ce verimli olmayabilir. Kedi tirmidi icin,
calisma stresinin %100'Unden fazla ol-
mugcak kosulunda , rotor tdp olumlu
sonuglar verebilir.

@ Hafif ¢cizgi veya renkli ¢izgi sorunu ya-
sayan hatlarda, 6zellikle buytk makine-
lerde rotor tlp capi 10" tlpten 14" tlpe
cikarlarak onemli bir iyilestirme sagliya-
bilir.

@® Sekil 5: 0, 2 ve 4 heliksli ve 0,2 ve 4
RPM durumlu 15 bdlge icin karistirma
siralamasl. Rotor-tip hakkinda duydu-
gumuz bir diger olumlu nokta ise sekil
ve sicaklik acisindan damlacik homojen-
liginin iyilestirilmesidir.

EdUnstriden gelen geri bildirim, mate-

2RPM Av. 2,6
5 2 4 5
4 2 5
4 RPM Av. 3,0
5 2 2 4 5
5
5
6 RPM Av. 3,2
5 2 4 4 5
4 5
® 4 helix
cizelge 1.

matiksel ve fiziksel simUlasyonu birlesti-
rerek yanal ve Ust kisimlar icin 0'dan dort
helixin adim adim hareket ettirilmesiyle
cam kalitesinin arttigini gorduk.

® Genel bir sonug olarak, yeni bir firin in-
sasinda oncelikle dogru kalitede refrak-
terler kullanilmasi tavsiye edilirCamda
bu can sikici kusurlarin cogu refrakterler-
den kaynaklanir ve daha sonra firin eski-
meye basladiginda veya beklenmeyen
cam kusurlari vermeye basladiginda,
optimum verimi elde etmek icin RPM
Uzerinde calisarak ancak belirli bir sevi-
yeden sonra onu artirmanin anlamsiz
oldugunu bilerek dért helixli rotor-tip
kullanmanizi éneriyoruz.

® Bazi durumlarda, ozellikle eski firin-
larda veya dusuk kaliteli refrakterlerden
ozellikle AZSden yapilmis yeni firnlarda,
rotor-tip beklenen sonuglar vermeye-
cektir.
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Ortaklik

.

® Kazan-kazan durumunun sagladi§i avantajlari gbéz 6ninde bulundurarak
refmon, cam dreticilerine cam enduUstrisi icin vazgecilmez Grin ve hizmetler
sadlayan asagidaki sirketlerle ortaklik kurmustur:

@ iLETiSiM BILGILERI
Carel Ewald

Mobil numara: +27 83 463 4023

E-Mail: cewald@redfoot.co.za
www.redfoot.co.za

Neckring kollari yaglari

® Redfoot, cam ambalaj Uretiminde Neckring kollari icin gereken en yUksek
performans standartlarini karsilamak Uzere yaylar Gretir. Paslanmaz celik bobinler,
Avrupa’nin en iyi celik fabrikalarindan ithal edilir, bobinler yiksek sicaklik direnci
ve dUslk plastik deformasyon ile olagantsti 6zellikler saglamak icin ¢zel olarak
fabrika stoklarindan secilir ve bu da I.S. makinesinde uzun bir kullanim émru ile
sonuclanir.

Malzeme secimi, +2000MPa ¢cekme mukavemeti saglar ve boylece yayin Neckring
kollari yerlestirildiginde kalici olarak deforme olmamasini saglar. Malzeme, cam
ambalaj retimi sirasinda 300'C'lik neckringin sicakliklarinin yayin yumusamasina
neden olmamasini saglamak i¢in 400'C'nin Gzerinde 1sil isleme tabi tutulur.

® Sekil ozellikleri

Type A~ ~ TypekE - o TT—
TypeB -~ “ TypeF ~—rn  —
Type C ™ a B <~ Type G —— — — ——
Type D -~ ) _ ~

»

® iLETiSiM BILGILERI
Kamil Krélewicz
Telefon: +48 881 316 237
Telefon: +48 723 428 333
E-Mail: office@glass-is.com
www.glass-is.com

® Tempsens, Cam Sektori icin yuksek hassasiyetli sicaklik sensérlerinin tasarimi
ve Uretiminde uzmanlasmistir40 yil askin stredir buytk projelerin yeniden
insasinda sicaklik sensérl ¢oztmleri ile batdnlyle hizmet veriyoruz. Cam
sektdrl icin pirometre cihazi, calisma havuzu isletme strecini ve damla sicaklik
Olcim takibi gibi - gelismis temassiz sicaklik ¢ozimleri saglyoruz. Firin izleme
kameralari ¢ozUmlerimiz cam firinlar hakkinda gergcek zamanli veri saglayarak,
proses verimliligini, kalite kontrolint ve ekipman dmrinu iyilestiriyor. Hindistan,
Endonezya, Almanya, Polonya ve BAEde yayilmis Gretim tesislerimiz mevcut.

@ iLETiSiM BILGILERI
Kamil Krélewicz
Telefon: +48 881 316 237
Telefon: +48 723 428 333
E-Mail: office@glass-is.com
www.glass-is.com
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Cam Enduistrisi Icin Cozuimler

® Glass Industry Shop SP.Z ©.0.., cam Uretimi, malzeme bilimi, mekanik, elektrik,
elektronik, metal, metal disi ve plastik isleme alanlarindaki kalifiye uzmanlarin
bilgisini ve uzun yillara dayanan deneyimini kullanan dinamik olarak gelisen bir
sirkettir. Glass 1.S., konteyner cam sekillendirme makineleri, sekillendirme setleri,
depolama ellecleme parcalar, Sicak ve Soduk Ug elemanlarn ve daha bircok
parcay! Uretir ve yeniliyebilir.

www.refmon.hu
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Teknik
katalogumuzu
ve ucretsiz
refrakter
numunemizi talep
edebilirsiniz.

Msteri hizmetleri

® REFMON, mUmkidn olan en hizl
teklifleri, kapsamli yazismalari,
modellemeyi, belirli veya dzellestiriimis
yedek parcalarda 6lcim kontrolUnu
dikkate alarak Musterilerin cikarlarina
hizmet etmekten gurur duyar.

@® Kesinlikle  siparislerin ~ mUmkin
olan en hizli teslim slresi ve
Refmon'daki envanter stoklari ve ozel
perakendeciler, sahadaki temsilciler
gibi ek hizmetler.

@ Uluslararasi standartlari takip ederek
yUzlerce veya standart bitmis veya yari
bitmis yedek parca stokta mevcuttur,
hatta acil durumlarda REFMON cam
dreticilerine tipik olarak maksimum 7-10
glnldk dretim (miktara bagh olarak) ve
yerinde teslimatla tam hizmet sunarak
yardimci olmaya hazirdir.

® REFMON  tim mevcut ¢evrimici
platformlarda ve dodrudan veya
temsilcilerimizin blytyen agdl
araciligiyla mevcuttur.

Bize Ulasin
LIele] £IS’

info@refmon.hu
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REFMON Co. Ltd.
Hungary - H-9246 Mosonudvar - Bereki Ut 1.
Phone: +36 70 424 9439 « info@refmon.hu
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